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Analysentechnik

19"- Messgas-Aufbereitungssystem SCS

Bei der Analyse eines Gases ist es wichtig, das Gas vor der
Zufiihrung in den Analysator aufzubereiten. Hierbei sind
Komponenten wie Messgaskiihler, Messgaspumpe, Filter,
Kondensatpumpe und Stromungsmesser notwendig. Weitere
Funktionen wie z. B. die Zufiihrung von Kalibriergasen
koénnen je nach Anwendung erforderlich sein.

Alle diese Komponenten sind in dem 19“-
Messgasaufbereitungssystem SCS zusammengefasst. Bei der
Konzeption wurde groRer Wert auf die Modularitat gelegt,
um eine Anpassung an verschiedene Aufgaben einfach und
kostengtinstig zu ermdglichen. Die Steuerung wird an die
jeweilige Applikation angepasst und ist manuell und extern
realisierbar. Der Status des Systems ist an der Front {iber
Anzeigen sichtbar und kann ebenfalls extern abgefragt
werden. Gekoppelt mit Messgasentnahmesonde und
Analysator kann somit einfach und schnell ein vollstandiges
Gasanalysensystem aufgebaut werden. Mit einer zusatzlichen
speicherprogrammierbaren Steuerung kann dieses System
auch automatisiert werden. Alle Bauteile, welche einer
Wartung unterliegen (z. B. Filter), sind von der Front aus gut
zuganglich.

Dieses Datenblatt beschreibt eine mogliche Systemvariante.

Verschiedene Variationsmoglichkeiten ersehen Sie bitte aus
dem separaten Fragebogen.

Unser Vertriebsteam berit Sie selbstverstandlich gerne fiir
Ihre Applikation das passende Aufbereitungssystem zu
erstellen. Den passenden Ansprechpartner finden Sie auf
unserer Homepage www.buehler-technologies.com.

Beinhaltet alle notwendigen
Gasaufbereitungskomponenten

Modularer Aufbau, daher kostengtinstig

Einfacher Einbau: komplett vormontiert und steckerfertig
Geringe Wartungskosten durch einfachen Aufbau

1oder 2 Gaswege

2 Leistungsstufen von Gaskiihlern

2 Standard-Volumenstréome

Bis zu 5 Kalibriergase

Medienberiihrende Materialien auch fiir aggressive Medien
Optionale Saurezudosierung

Manuell oder extern steuerbar

Selbstiiberwachend

Integrierte programmierbare Kalibrier- und
Riicksptlilsteuerung

Nahezu beliebige Anschliisse wahlbar
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Beschreibung

Durch die modulare Bauweise ist eine Vielzahl von Schaltungen und Steuerungsausfithrungen méglich. Diese kénnen hier nicht
einzeln beschrieben werden. Nachfolgend wird daher als Beispiel das auf dem grofRen Foto dargestellte System beschrieben. Die
Ansichten und MalRe sind auf der letzten Seite dargestellt. Nicht alle hier beschriebenen Teile sind in jedem System vonnéten

(z. B. Sdurezudosierung).
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Das Messgas wird bei der Messung mittels Messgaspumpe (6) durch den beheizten Ventilblock (12) und den Messgaskiihler (2)
gesaugt. Im Glaswarmetauscher des Messgaskiihlers (2) kondensiert die im Gas enthaltene Feuchte aus. Das Kondensat wird
mit der Kondensatpumpe (3) nach auBen befordert. Vor dem Kiihler erfolgt eine Zudosierung von Phosphorsaure tiber die mit
einem Drosselventil (23) geregelte Pumpe (22), um die Auswaschung von Schwefeldioxid im Messgaskiihler (2) zu verringern.

Die KiihIblock-Temperatur des Messgaskithlers (2) wird auf der Gehdusefront tiber ein Display angezeigt. Bei Uberlastung des
Kihlers und damit Verlassen des zuldssigen Bereiches der Kithlblocktemperatur von 3 K um den voreingestellten Ausgangstau-
punkt wird dies durch eine Fehlermeldung angezeigt und die Messgaspumpe (6) gestoppt, um Schaden im weiteren Gasweg zu
verhindern.

Als zusatzliche Absicherung ist hinter dem Messgaskiihler (2) ein Feuchtefiihler (4) installiert, der bereits bei geringen Feuchtig-
keitsmengen einen Alarm ausgibt und ebenfalls die Messgaspumpe (6) abschaltet. Dies wird gleichfalls als Fehlermeldung dar-
gestellt.

Ein auf der Frontplatte des Systems montierter Feinfilter (5) schiitzt nachfolgende Komponenten und Analysatoren vor Ver-
schmutzung durch Partikel. Den Abschluss des Gaswegs bilden die Stromungsmesser (8) mit Nadelventil (hier 2 Stiick).

Auf den Eingang des Messsystems konnen fiir die Kalibrierung des Systems Kalibriergase (hier 2) mit den Magnetventilen (12b,
12c) gegeben werden. Diese sitzen mit dem Eingangsventil (12a) auf einem beheizten Verteilerblock. Die Temperatur wird von
der Steuerung liberwacht.

Als medienberiihrende Materialien sind in diesem System eingesetzt: Edelstahl, FKM, Novopren, Tygon (Norprene), PVDF, PTFE,
PP. Die Verschlauchung erfolgt in FKM.

Die Steuerung des aufgezeigten Grundsystems erfolgt hier durch einen Drehschalter, mit dem die Funktionen "externe Steue-
rung", "Kalibriergas 1", "Kalibriergas 2" und "Messung" anwahlbar sind. Mittels eines Kippschalters kann die Kondensatpumpe
abgeschaltet werden, um einen einfachen Wechsel des Pumpenschlauches durchzufiihren.

Alle Statussignale des Messsystems werden auf der Frontplatte angezeigt und konnen tiber einen elektrischen Anschluss auf der
Riickseite des Systems liberwacht werden. Uber einen zweiten Anschluss kénnen auch alle Systemzustinde extern angesteuert
werden.
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Technische Daten

Kerndaten des 19“-Messgasaufbereitsungssystems SCS

Mégliche Messgas-Kiihler (Anzahl Gaswege) TC-Standard (1 Weg)

RC1.1(1 Weg) RC1.1(2 Wege)

Gaswege
Anzahl Ausgange/Kalibriergase

Mediumberithrende Materialien, Standard ?

Maximaler Druck ¥
Gasanschliisse (Standard)
Standard-Durchflisse freiférdernd

Bei -150 mbar rel. am Eingang
Bei +120 mbar rel. am Ausgang

Totvolumen (je nach Ausfithrung)
Elektrische Kenndaten

Elektrische Steueranschliisse
Elektrische Statusausgange max.
Spannungsversorgung
Leistungsaufnahme (je nach Ausfithrung)
Kiihlerdaten

Kiihlleistung bei 25 °C (40 °C) "
Maximaler Durchfluss " (Stahl/Glas)
Max. Gaseingangstemperatur’
Max. Eingangstaupunkt (1bar abs.) "
Umgebungstemperatur”
Ausgangstaupunkt
Taupunktstabilitat statisch
Allgemeine Daten

MaRe

Gewicht (abhédngig von Ausfiihrung)
Betriebsbereit nach maximal

" Die maximalen Werte hingen in kompliziertem MaR zunichst von der Umgebungstemperatur und der damit verfiigbaren

Nach Anwendung

FKM, PTFE, Edelstahl, Novopren, Tygon (Norprene), PVDF, PP ?
Abhédngig von Anwendungen und Bestiickung
Schlauchverschraubungen DN 4/6

3001/h 5501/h 2x3001/h
1501/h 3501/h 2x1501/h
85cm3 100 cm?3 je 70 cm3
Geschaltet durch Kontakt, gemeinsamer Bezug

230 VAC/150 VDC; 0.5 A; 50 VA, potentialfrei

115V/60 Hz oder 230V/50 Hz

200...350 VA 450...550 VA 500...600 VA
70 (30) kJ/h 360 (100) kJ/h 360 (100) kJ/h
3001/h 4001/h 2x200/1251/h
180 °C 180 °C 180 °C

65 °C 80 °C 80°C

50 °C 50 °C 50 °C
Standard 5 °C; werksseitig einstellbar 3...15 °C

0.2K 0.2K 0.2K

siehe nachste Tabelle

15..20 kg 15..20 kg 25..30 kg

10 min 15 min 15 min

Kiihlerleistung, des Weiteren von den verwendeten Warmetauschermaterialien und den Gasparametern selbst ab. Nach Defini-

tion der Applikation berechnen wir den notwendigen Kiihlereinschub. Sollten Sie weitere Erlauterungen zu diesen Zusammen-

hangen erwiinscht sein, so empfehlen wir, das Kapitel "Hilfe" zu unserem Gaskithler-Auslegungsprogramm.

? Nach Ihren Anforderungen kann der Materialauswahl der Gaswege auch eingeschrinkt werden.

* Die Druckwerte hingen von der notwendigen Bauteilekonfiguration ab. Eine interne Verrohrung fiir hdhere Driicke ist gege-

benenfalls maoglich.
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Bestellhinweise

Bitte fiillen Sie den separaten Fragebogen zu Ihrer Applikation aus. Der Fragenbogen steht Ihnen auf unserer Homepage
www.buehler-technologies.com zum Download zur Verfiigung oder sprechen Sie unser Vertriebsteam an. Auf Basis dieser Anga-
ben erstellen wir fiir Sie die malRgeschneiderte Systemauswahl.

Bei einem Aufbereitungssystem mit 2 Gaswegen fiillen Sie bitte je einen Fragebogen pro Gasweg aus. Beachten Sie bei der Aus-
wabhl der Erweiterungen, dass der Platz fiir die Frontplattenelemente beschrankt ist.

Bitte nutzen Sie die zweite Seite flir Erlauterungen und nummerieren Sie diese durch. Bereits bestehende oder zusatzliche Spe-
zifikationen und Daten wie z.B. Stoffflussplane bitte beifiigen.
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